This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 



Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 



• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 

As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



% BUNDESREPUBLIK ® Patentschrift 

®DE 19628966 CI 




DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



(S) Aktenzeichen: 19628 966.1-43 

@ Anmeldetag: 18, 7.95 

@) Offenlegungstag: — 
@ Veroffentlichungstag 

der Patenterteilung: 18. 12. 97 



% Int. CI.6: 

COS J 3/28 

C09J 7/00 
B32B 1/00 
B 05 D 3/06 



CD 
CO 
O) 

00 
CM 

CO 



Innerhalb von 3 Monaten nach Verdffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben werden 



UJ 

Q 



Patentinhaher* 


leiJjn. loot>4alo.o 


Daimler-Benz AJctiengesellschaft, 70567 Stuttgart, 


@ Erfinder: 


D£ 




Negele, Oswin, Dr., 71404 Korb, DE; Holdik, Karl, Dr., 




89081 Uim, DE 




@ Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit 




in Betracht gezogene Druckschriften: 




EP 03 61 351 pa 



{§) Verfahren zunn Appllzieren einer Lackfoiie auf dreidimensional gewolbte Flachen formstabiler Substrate 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Applizieren einer 
Lackfoiie auf dreidimensional gewolbte Flachen formstabiler 
Substrate. Zum Appltzieren der Lackfoiie, die wenigstens 
eine Lackschicht und eine Kleberschlcht aufweist, wird die 
strahlungshartbare Lackschicht der Lackfoiie vor de m Auf- 
bringen auf das Substrat kiebefrei teilgehartet und nach 
dem Aufbringen mit ele^ctromagnetischer Strahlung unter- 
halb der Wellenlange des sichtbaren Spektrums beauf- 
schlagt und endgehartet. 
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korfolien gunstig, da diese hklanpr yumpist a^s Fluor- 
thennolasle n (z. B. PVDF) kostenintensiv und auf oko- 
bgisch bedenkliche Weise hergestellt werden. Des wei- 
teren sind Lackfolieh auf PVC und PVDF nicht polier- 
und schleifbar. weshalb sie auch nicht in geringen Fla- 5 
chen repariert werden konnen. 

In Fig- 2a ist eine Jl-ackfolie 8 dargestellt, die zum 
jiinterschaumen b 3 ;w . Finfffr^spntrpn m\t TTnnyfsfnff . ftg - 
eigncLiSt- Die fur ein derartiges Verfahren bevorzugte 
T^cidoHe 8 gema6 Fig. 2a weist folgenden Schicht- oder 10 
Lagenaufbau auf: die sichtseitig auBere Lage 21 ist aus 
Klarlack, die darauffolgende Schicht 22 ist eine farb- 
und/oder effektgebende Schicht, die nachfolgende 
Schicht ist eine Kleberschicht 4 und die letzte Schicht, 
also die der Hinterspritzung zugewandte Schicht ist eine 15 
MateriaUage 23, die beim Hinterspritzen mit dem zu 
hinterspritzenden Material ohne Zugabe von weiteren 
Substanzen insbesondere monolitiosch verbindbar ist 
Bevorzugt ist diese Materiallage 23 aus dem gleichen 
Material wie das zu hinterspritzende Material herge- 20 
stellt 

In den weiteren Fig. 2b bis 2f sind mehrere Verfah- 
rensschritte des dazugehorigen Verfahrens zur Herstel- 
lung eines mit einer Lackfolie 8 dekorierten und hinter- 
spritzen Gegenstand 15 (siehe Fig. 2f) dargestellt 25 

In Fig. 2b wird die Lackfolie thermisch vorzugsweise 
auf eine Temperatur im Bereich der Glasubergangstem- 
peratxu- der Lackschicht 1 der Lackfolie 8 erhitzt und 
uber eine Patrize 16 mittels Vakuimi insbesondere fai- 
tenfrei imd bleibend tiefgezogen. Die tiefgezogen Lack- 30 
folic 8 wird — wie in Fig. 2c dargestellt entsprechend 
einer gewunschten umiaufen Kontur in einem Stanz- 
werkzeug 17 ausgestanzt 

Die gestanzte und tiefgezogene Lackfolie 8 wird in 
einen Spritzgiefiform 19 eingelegt und mit einem Kimst- 35 
stoff 20 hinterspritz t Das Hinterspritzen erfolg t zweck- 
jnaBigerwe ise im Bereich der Cilasu&ergangstempera- 
tiu- der Lackschicht 1. Zurii formgetreuen Ausbilden des 
hinterspritzt herzustellenden und fertig dekorierten Ge- 
genstandes kann die elastische Lackfolie 8 beim Hinter- 40 
spritzen gleichzeitig gegen die negativ zu der ge- 
wunschten Form des Gegenstandes 15 gearbeiteten Be- 
grenzungen der Spritzgiefiform 19 gepreBt werden. 
Nach der Aushartxmg des hinterspritzten Kunststoffes 
20 wird der fertig dekorierte Gegenstand 15 aus dem 45 
Spritzgiefiform 19 entnommen und die Lackschicht 8 
mittels Strahlenhartung duroplastisch gehartet 

Bei emem wie in Fig. 2a dargestellten mehrlagigen 
Aufbau der Lackschicht 1 kann nur die auBere Lage 21,- 
die in diesem Fall aus Klarlack gebildet ist, gehartet 50 
werden, wobei eine farbgebende und/oder effektgeben- 
de Schicht 22 der Lackschicht 1 thermoplastisch ver- 
bleibt. Unter einer effektgebenden Schicht sind insbe- 
sondere derartige Schichten zu verstehen, die Pigmente 
mit orientiert dreidimensional vemetzte flussigkristalli- 55 
ne Substanzen mit chiraler Phase aufweisen, welche Pig- 
mente — eine vom Betrachtungswinkel abhangige Far- 
bigkeit bewirken. Derartige Pigmente sind insbesonde- 
re aus der EP601 483 Bl bekannt Dies ist u.a. daher 
sinnvoU, da eine Strahlenhartimg der farb- und/oder ef- go 
fektgebenden Schicht 22 apperativ aufwendigist 

Soil die farbgebende und/oder effektgebende Schicht 
dennoch gleichfalls duroplastisch gehartet werden, er- 
folgt die Endhirtung der farb- imd/oder effektgebenden 
Schicht 22 zweckmaBigerweise mittels Elektronenstrah- 65 
len. 

Bei einem derartigen Verfahren ist insbesondere die 
in Fig, 2a dargestellte Lackfolie 8 nutzlich. Der Schicht- 
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Oder Lagenaufbau der Lackfolie ist wie folgt: Klarlack, 
Farb- und/oder Effektschicht, ggf. Kleberschicht und 
zuletzt, also der Hinterspritzimg zugewandt, eine Mate- 
riallage, die beim Hinterspritzen mit dem zu hintersprit- 
zenden Material ohne Zugabe von weiteren Substanzen 
insbesondere monolitiosch verbindbar ist Bevorzugt ist 
diese Materiallage aus dem gleichen Material wie wie 
das zu hinterspritzende Material hergestellt 

Patentansprudxe 

1. Verfahren zizm Applizieren einer Lackfolie auf 
dreidimensional gewdlbte Flachen formstabiier 
Substrate, welche Lackfolie wenigstens eine Lack- 
schicht und eine Kleberschicht aufweist, bei wel- 
chem Verfahren die strahlungshartbare Lack- 
schicht der Lackfoli e vor dem Aufbrin gen auf das 
Substra t klebefrei tePgeh artet und nach dem Auf- 
bringe n endgeha itet wu-d, dadnrch gekennzeich- 
net, daB die Lackschicht (1) nach dem Aufbringen 
mit elektromagnetischer Strahlung unterhalb der 
Wellenlange des sichtbaren Spektrums beauf- 
schlagt und endgehartet wird. 
Z Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Applikation der Lackfolie (8) auf 
dem Substrat (5) die Lackschicht (1) auf ihre Glas- 
ubergangstemperatur oder geringfugig oberhalb 
ihrer Glasubergangstemperatur erhitzt wird 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fur die Lackschicht (1) ein Lack mit 
einer Glasubergangstemperatur unterhalb 40* C, 
insbesondere unterhalb 30**C gewahlt wird imd daB 
zur Applikation der Lackfolie (8) auf dem Substrat 
(5) die Lackschicht (1) auf ihre Glasubergangstem- 
peratur oder geringfugig oberhalb ihrer Glasuber- 
gangstemperatur erhitzt wird, 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei einem mehrschichtigen Aufbau 
der Lackschicht zumindest die sichtseitig auBenlie- 
gende Lage (21), insbesondere aus Klarlack, endge- 
hartet wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei einer Lackschicht (1) mit wenig- 
stens einer farb- und/oder effektgebenden Schicht 
(22) und einer sichtseitig zumindest mittelbar dar- 
auf angeordneten sichtseitig auBenliegenden Lage 

(21) die auBenliegende Lage (21) endgehartet wird 
und daB die farb- und/oder effektgebende Schicht 

(22) bei der Endhartung der auBenliegenden Lage 
(21) in thermoplastischem Zustand verbleibt 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei einem mehrschichtigen Aufbau 
der Lackschicht (1) die sichtseitig auBenliegende 
Lage (21). insbesondere aus Klarlack, duroplastisch 
endgehartet wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei einem mehrschichtigen Aufbau 
der Lackschicht (1) die sichtseitig auBenliegende 
Lage (21), insbesondere aus Klarlack, duroplastisch 
endgehartet wird und daB als Binder fur die auBen- 
liegende Lage (21) Phosphazen und/oder Phospha- 
zenharz und/oder deren Derivate und/oder deren 
Vorprodukte gewahit wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 1/ dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei einem mehrschichtigen Aufbau 
der Lackschicht (1) die sichtseitig auBenliegende 
Lage (21), insbesondere aus Klarlack, duroplastisch 
endgehartet wird und daB als Binder fur die auBen- 
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liegende Lage (21) Urethan und/oder dessen Deri- 
vate und/oder dessen Vorprodukte gewShlt wird. 
9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei einem mehrschichtigen Aufbau 
der Lackschicht (1) die sichtseitig auBenliegende 
Lage (21), insbesondere aus Klarlack, duroplastisch 
endgehartet wird und daB als Binder fur die auBen- 
liegende Lage (21) Acrylate und/oder deren Deri- 
vate und/oder deren Vorprodukte gewahlt wird. 
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